
* une raclette avec inondation pour une impression de 200x200mm.
** la consommation de chaque tête d’impression : 95 l/min 3,4 cfm par 20 pièces/heure.
**  Ces valeurs excluent la consommation avec l’unité de séchage, elles doivent être calculées 

séparément, en tenant compte du nombre d’unités de séchage utilisées sur la machine.
- alimentation électrique: 230V+N, 2x230V, 3x230V, 3x400V+N en 50Hz ou 60Hz.

BRANCHER & JOUER

ROQ
ROQ Nano 

PRINCIPAUX 
POINTS FORTS

production maximale
1200* pièces/heure
 
zone d’impression max. 
200x200mm 

convient le mieux pour
tailles d’impression S

*  valeur indicative, qui peut varier en fonction de la taille de l’im-
pression. Pour plus d’informations, voir le tableau des données.

ROQ Nano P10

nombre de couleurs (max.) 4

nombre de palettes 10

4

surface maximale de séchage (mm/pouce) 200 x 200 / 8” x 8”

3

production maximale (pièces/h) * 1200

consommation d’air comprimé a 7 bar (l/min./cfm) ** 70 / 2.5 + consommation de 
chaque tête d’impression

consommation maximale (kVA) *** 2

diamètre de la machine (mm/pieds) 2325 / 7.6’

hauteur totale (mm/pieds) 2064 / 6.8’

largeur minimale de la base (mm/pieds) 790 / 2.6’

poids de la machine (kg/lbs) 650 / 1433

PALETTES, 
TAILLES D’ÉCRAN 
ET D’IMPRESSION

TAILLE D’ÉCRAN ET D’IMPRESSIONPALETTE
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structure de la machine et ne 
nécessite pas d’assemblage ou 
de mise à niveau. Il peut être 
déplacé à tout moment.

PRÉCISION DE L’INDICE : +/- 0.025mm / 0.001’ 

PROFIL/ÉPAISSEUR MAX. DU CHÂSSIS : 30x30mm / 1.2”x1.2” 
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